TRAITEMENTS
D& SURFACE

Les traitements de surface ont pour objet dassurer la
protection contre la corrosion et pour certains d’entre
eux d'améliorer également les caractéristiques de

frottement et de résistance au grippage.

Nos services sont en mesure de recommander pour

COATINGS

Coatings ensure protection against corrosion ; some
of them also improve sliding performance and
jamming resistance.

We can recommend a suitable coating when a special

toute application particuliére un traitement adapté.

PRINCIPAUX TRAITEMENTS

UM -

application is met.

MAIN COATINGS

ZINC CADMI :
Tous métaux Meétaux ferreux Métaux ferreux
All metals Steels Steels
d"' du bain < 90°C e
egazage < 250°C P - A 3 20° C Procédé Process
“Bath 1 < 90°C 460" Caffo 550°C 350 C 4/ 1o 400%C 300" C Cuisson Bakin
Baking femp. t* < 250°C e
Zinc © 250° C maxi : S
Cadmium ; 235" C moxi 300° € max 500° € i DE0° T mox
Chromatation Zine & Cadmium : 70° C maxi il e LS
Zinc ; 3um a 20) T
Codmiom 3um fo 20m 50 m & /fo 70 um 20 4m a / fo 40 Spma /o 15m

Risques de grippage quand o
tension dans la vis > 40% Re

0,160/to0,22 Seizure risks when bolf stress is =029 0,154 /100,25
> 40% Y5 :
0,084 /100,12 0,134 /100,16 0,08a/100,12 00Ba/f0012

Zinc 5 a7 pm: 48 h min
Zine chromaté 5 a 7 pm < 96 h min
Chromaotation renforcée : 200 h min
Zinc 5to 7 um : 48 h min
Zinc chromototion 5 ¢ 7 pm : 96 h min
Renforced chromotation ; 200 h min

70 um - 400 h m

in

Essai non adapté sans chromatetion
Avec chromatation 20um : 400 h min
Avec chromatation 35 pm : 700 h min
Test not praticable without chromatation
With chromatation 20 pm : 400 h min
With chromotation 35 um : 700 h min

54 (o7 {m 400 h 'miﬁ
86 /o 10 um 1000 h min

Décopage avec inhibiteur
Degazage imperatif pour aciers > 100 MPa

Decapage avec inhibiteur
Procede sans risque

Procédé sans risque Procédé sans risque

{ Descaling with inhibitor imperative baking for Descaling with inhibitor Nos risk process No risk process
100 MPa steels _ Na risk process .
Brillant Mat ou sating Gris mat Aluminium maf
Bright Mat or glassy Mat gray Mat aluminjum
NFA 91102 NFA 81121 NFA 91480
Zinc : Alb4
Cadmium @ A165 Al

1 Registered Trade Mark *Drocal” end “"Delto

Métal canstituant e revétement (vair table 1)
Coating metal (see toble 1)

Epaisseur minimale de dépat [voir toble 2)
Minimum coating thickness [see fable 2]

Symbele de finition (brillent] et de traitement final (vair table 3
Brightness condition and after-freatment [see table J)

Ex. :

Ex. :

A28 (zinguage, électrolytique épaisseur 5 mini, passivé par chromatation,
finition mate, bleuté a bleuté irrisg).

AZB (Electroplated zine coating with o minimum thickness of 5 microns ond
brightness condition “dull”, heing chromated “bluish to bluish iridescent”,

- £ Aspedt possivation par chromatian e
el Symbole de Finition Aspect tion hy chromate freatment - fypical colaur Besifian
Métal {5 pen Symbole de , A L. el incolore 1o color A
I ! ’ W " Coating thickness mini pm | Designation symbol bleute o bleuté insé luish fo bluish indescent i
Coating meta — Mote | BV € ! o ! |
0 0 joundtre luisant & joune-brun, irisé  yellowish gleaming fo yellow-brown, descent =
Designati =3 1 vert alve & brun alive olive-drab 1o olive-brown 8]
Symbole/Symbol Element symbol 5 2 . |incolore ne color i
4 8 3 Semi= - |bleute o bleuts irisé bluish o blush iridescent F
: : 12 4 brillante [jounétre luisant & joune-brun, irisé  yellowish gleoming o yellow-brown, iridescent G
Zn Zinc A 15 5 S vert olive & brun olive alive-drab io alive-brown H-
: : ! g euig o bleute inse ish fo bluish iridescent
Cd Cadmium B 30 8 Brilacte joundtre luisant & jaune-brun, irisé  yellewish gleoming fo yelow-brown, iridescent L
& 10 Q vart alive & hrun olive olive-drob to olive-brown M

AUTRES TRAITEMENTS

- Electrolytiques : cuivrage, chromage, argenture

- Chimiques : Nickelage chimique, phosphatation au zinc

et au manganeése Sursulf*, Stanal 400*
- Organiques : PTFE ou polymide

* Marque commerciole de |a Sociéte "Techniques et Surfaces”

OTHER COATINGS

- Electrolytic : copper, chromium and silver platings

- Chemical : nickel plating, zinc or manganese

phosphatation Sursulf*, Stanal 400*

- Organic : PTFE or Polymid.

* “Techniques et Surfoces” Company Trade Mark



